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Forming high pressure hydraulic pipe coupling - expands pipe 
material into recess in enclosing annular flange, with suhsequent 
reces s res triction 
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A hydraulic pipe coupling is formed by using an annular flange (2) 
on the pipe (1). The flange has an external shoulder (3) engaged by a 
coupling flange of full or semicircular configuration. 
^ A recess (4) is formed in the inside of the annular flange, wliich is 
fitted over the outside of the pipe. The latter is then expanded inside 
the flange from an elastic to the plastic state, so as to fit inside the 
recess. The inside of the flange is pref. profiled to suit the dia. and 
material of the pipe. 

ADVANTAGE - Low-cost mfr., and resistance to vibrations and 
pressure shock waves. (5pp Dwg.No.l/3) 
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® Verfahren zur Herstetlung von Rohrverbindungen fur Hochdruckhydraullkleltungen. 



© Die bisher bekannten Rohrverbindungen »ur 
Hochdruckhydrauiiklettungen sind kosienaufwendig, 
bendtigen eme grofle Baulange und fuhren zv Mate- 
nalanoerungen \m Verbindungsbereich der Kehl-oder 
V-Schweiflnahte 

Gem^O der Erfincung wird vorgschlagen. auf das 
Rohr einen Ranschring aufzusetzen. cer aul semer 
Innenseiie ma etner <onkaven Profiiierung versehen 
>st und anscniieflend das Ronr durcn em Aufweitver- 
tahren vom elastischen in den plastischen Zustand 
uberzufuhren. um dadurch das Rohr m die Konkave 
Ausnehmung des Flanschnnges einzuiegen und hier- 
durch erne sichere Verbmoung oes Flanschnnges 
auf dem Rohr zu erreichen. 
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ZusaLzhch ist in der AnschiuOseite 5 etne Nut 6 
ZMf Aufnahme der AnschluCOiChtung vorgesehen 

Auf der zylindnschen Innenseiie 4es Fian> 
schnngos 2 i5t erne konkave Ausnenmung 4 aus- 
gearbeitet. so dafl zwiscnen dem gem'id Fig. 1 
eingesetzten Rohr t unO dem Flanschnng 2 e»n 
Hohlraum verbfeibt, Eine zusatzhche Nui 8 aul der 
innenseite des Flanschnnges dient der Aufnahme 
emer Zusatzdichtung 7. 

Wenn oer Flanschnng 2 gemafl der Oarstellung 
in Fig. 1 und 3 auf das Rohr \ auigesetzt ist. wird 
auf d8r Innenseite des Rortres m an sicn oekannter 
weisd das Rohr i so hydraulisch Oder durch Ex* 
piosionsverfahren aufgeweitet. dafl das Rohr i vom 
eiasitschen m den piastsschen Bereich verformi 
wird urd sjch dabe» m die Ausnehmung 4 emlegt, 
diese ausfOiiend. so oafl die dichte Verbmdung 
gemafl Fig. 2 erzielt wird. Wifd die Nut 8 zusatzlich 
auf der Innenseite des Flanschringes 2 vorgesehen. 
erfolgt auch hier erne Verformung des Rohres m 
den Nutbereich 8 hmem. da die Zusatzdichtung 7 
entsprechend nachgeoen <ann. 

HierdufCh entsteht eme unlosbare Verbindung 
zwischen f\ansct)nnQ 2 und Rohr 1. wcbei »nsbe- 
sondere durch Einsatz bekannter hyorauiischer 
AufweiTvertahren die Verformung genau kontrollier- 
bar und reproduzierbar ist. sc dad jederzeit die 
ertorderiiche feste und sichere Festlegung des 
Flanschnnges 2 auf dem Rohr 1 kontrollierbar ist. 
Hierdurch werden derartige Rohrverbmdungen. ins- 
besondere fur Hochdruckhyoraulikteitungen. ein- 
setzbar. 



Anspruche 

1 Verfahren zur Hersiellung von Rohrverbm- 
dungen. insbesondere (ur HochdruckhydrauMklei- 
tungen mit emem an emem Rohr (i) angeordneten 
Flanschnng (2). der eme an seiner AuiJenseite vor- 
gesehene Bundkanie (3) als Widerlager fur einen 
als Vod-oder Halbflansch ausgebiideten 
Verbindungsflansch aufweisi. dadurcn gekenn- 
zeichnet . daD der Flanschnng (2) auf semer innen- 
.seite mit emer Ausnehnnung (4) versehen und vioer 
die AuOenseite des Rohres (i) autgesetzt wird und 
dann das Rohr (i) im Bereich des Flansch rmges 
(2) durch em Aufweitverlahren vom eiasuschen m 
den piastischen Bereich uberlijha und m die Aus* 
nehmjg {4) hmemverformt wira. 

2. Verlahren nach Anspruch i. dadurch ge- 
kennzeichnet. dafl die Innenseite des Flanschnnges 
(2) ie nach Rohrdurchmesser und RonrwerksioH 
profiiiert iSt. 

3 Verlahren nach Ansoruch 1 una 2. dadufCh 
qekennjeichnet . aaO oie Anschiuflseue (5) aes 
Flanschnnges (2) bei emgesetztem Rohr (1) mit der 
Rohrsiimseiie Muchtei (Fig. i und 2) 



4 Verfahren nach AnspruCh 1 und 2. dadurch 
gekennzetchnet . dad die AnschluOsette (S) des 
Flanschnnges (2) bei emgesetztem Rohr (1) ote 

Rchrstirnseilo ubergreift (Fig. 3). 

5 5- Verfahren nach emem oder mehreren der 

vofhergehenden Anspruche. dadurch gekennzetch- 
net . daO das Oberfuhren des Rohres (t) vom eiasti- 
schen in den piastischen Zustand und damit das 
Aufweiten des Rohres (i) und Einlegen des Rohres 

to (t) in die Ausnehmung (4) durch em hydraulisches 
Aufweitvertahren ertolgt. 

6. Verfahren nach einem Oder mehreren der 
vorhergehenden Ansprijche i bis 4. dadurch ge- 
kennzeichnet da8 die Verformung oes Rohres (i) 

»5 im Bereich des Flanschnnges (2) durch Energiezu- 
fuhr mitiels Explosionsverfahren erfoigt. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren oer 
vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzetch- 
net . daB vor Aufsetzen des Ranschringes (2) auf 
das Rohr (1) an der AnschluSseite des Flan- 
schnnges (2) eine Nut (6) zur Aufnahme emer 
Oichtung eingearbeitet wird. 

a. Verfahren nach emem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzerch* 
25 net. daO zus^tziich zu der Ausnehmung (4) im 
Flanschnng (2) eine weitere Nut (8) auf der innen- 
seite des Flanschnnges (2) zur Aufnahme einer 
Zusatzdichtung (7) eingearbeitet wird. 
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